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ANBAU- UND BEDIENUNGSANLEITUNG
fiir das S & S MAHWERK TM 20070 (mit Handhebewerk) bzw. TM 20071
{mit Hydrauli -Hebewerk] passond zum Deutz Schlopper D 25.2,D 300.D 30’5
S /1. Anbay des Mahwerkunferbaues
und des Traghockes
fiir das Hebewerk

1. Die Kevlnem-mchmbe ™ 7165

wird_geméf Abb.1 auf das freie

eiciamade (RO et
welle aufgeschraubs

2.Bevor das Vergelege om Getriebe-
gehguse des Schlgppers ongeschaubl

die Unferlage TM 7469
/ahnuSd\hn)underauﬂ-reﬂ Seitedes
Vorgeleges aufgel, lann

Do eaehsarsscheaubenMI1x 160

Abb. 1 Spannibeilagen TM7467 wird nun das
7 AN N Spesaeemen | gerricbo mil den lose " oufgeseizion
DL u\\\\\\\\\{ mangm | I e chskantschrauben M 147180 bis
X ganz an das Gelv\?heqe]vuuse ange-
schoben. Die beiden Speziolkelirie-
men 17X 11750 (Abb. 2}, durfen nl(h
gewaltsam aufgelegl werden,
Blite dos Spomnssbuate (Aot S
das Vorgelege so weit vom Geiriebo-
gehéuse abgedrickt, bis die Keil-
oy e notige Spannung ha-
Donn wird " die  erforderliche
Anzahl von Spannbeilagen TM 7467
zwischnSchleppergehause und ch-
anfriebsvorgelege ~ geschoben. D‘e
restlichen Spannbeilagen T
sind zwischen die Unterlage TM. 7‘59
und dem Vorgelegegehause gemaft
Abb.3 zu legen, Die hintere Befesti-
qungsschraube M 14100 is! gemad
Abb. 3 einzusetzen. Hierbei ist zu be-

achien, die Anzahl der Unter
lagen TM 7470 zwischen dem Vor.
golege und cem Golriobegehause

or_vordren

Bevor die 3 Bofestigungsschravben
v das Vorgelege. fost_angssogen
werden; mobidis Spammscreabs oo
geschraubt werden, damit cine gute
nlage der Anschraubnocken ~ge-
wahrleistet ist

M i =
10330 0931 S0 Abb. 3 1




3.Die_vordere Lagerplatie’ TM 7075
wird durch 4 Sechskanischrauben
12 den dazugehdrigen
Fedarringen an der Anschraubfléche
inter dam Schlapperumpt-gemai

sigt.

4.Der Traghodk T 22242 ffor dos
Handhebewerk TM 20792) bzw.
TH 2223 e dos eyt abe:

kantschrauben M_12X35 und den
dazugehrigen Federringen an der
rechten  Schlepperseife _ befestigh
(Abb.5).

5. Die Schaltstange TM 22241 A wird ge-
B Abb.5 .6 am Hobol der Schall-
welle TM 7431 und am Schalthebel
des Schleppergefrisbes Abb.6 ain-
gehangls am Hobel der Schaltwella

or re Lagerplatte TM 7942
sangeschraubt wird, muB die Ose an
der Lagerplatte in die Feder TM7418
eingehangt werden (Abb.7).
Dann wird zuerst die Lagerplatie
linksseifig mit einer Sechskant-
schraube M14%40 sowie Scheibe und
Federring gemaB Abb.8 befestigt.
yrickschwenken der Lager-



7.Die /kpl. montiorle vordera Ab-
stitzong wird am Lagerkopf TM 7073
durch den Lugerbolzen TM 21753
mit dervorderen Lagerplatte T 7075
getbunden und durch den Klapp-
splint TM 21755 gesichert (Abb.10)
8.Dann wird das hintere Tragrohr am
Lagerkopf TM 7485 mit der hinteren
Lagerplatte TM 7942 durch Einstek-
ken des Lagerbolzens T 21753 ver-
bunden und durch den Kloppsplint
TM 21755 gesichert (Abb. 11). Hier-
bei st s zweckméifig, die beiden
Befestigungsschrauben M 14340 der

Abb.10 hinteren Logerplaie TM 7942 atwas
2 I8sen, um die Flucht des Lager-

kelten Endes des hinteran Trag-
rohres in dos Scharnierauge herge-
stellt (Abb. 17 v. 20]. Die beiden
Klemmschravben sind “fest anzu-
ziehen

10. Der Méhbalken wird in der Gblichen
Weise durch 2 Schornierbolzen mit
dem Scharnier verbunden und mit
Splinten, die aufgebogen werden
milssen, bzw. mit Federsfeckern ge-
sichert {Abb. 17 . 20).
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Abb.
11, Die Tiabeange TS9956 wid on dor Kurbelechihs befestigt, wobel das Klemm-
band der Treibstange Uber das Treibstangenlager geschoben und die nach unfen
zeigends Klemmschraube gut angezogen werden muB-{Abb.12).
12. Der untere Schutzkasten TM 7483 wird mit den Sechskontschraben M 10X30 un
den dazugehbrigen Federringen B 10 om Vorgelege gema Abb. 3 befestigt. tur
obere Schutzkasten TM 7“’5 wird mit einer Sechskunh(hmuba M 10X30 sowie

g.am

TM 23 A

.13).
II. Anbau des Handhebewerkes
™ 20792

1.Bevor das Handhebewerk mit den
3 Sechskantschrauben M 1435 und
Federringen B 14 an den Tragbodk
TM 22242 angeschraubt wird (Abb. 15),
muB der Handhebel TM 22336 A auf
das Bolzenende des Hebewerkes auf-
gesteckt und durch den Federstecker
TM 6761 sowie Scheibe 19 DIN 1441
gesichert werden (Abb. 14).

2. Die Verbindungsstango T 22239, die

den Unferbau mit dem Handhebe-
et vrbindel wird it dam -
iaken in das Auge des Aufzug-

hebels eingefihrf (Abb. 17)
Durch Anheben des Mahbalkens und
des Unferboues von Hand wird der
obere Haken der Verbindungsstange
in den Hubarm des Handhebewarkes
eingehéngt (Abb. 16).

3.Bei StraBenfohrt dient als zusatz-
liche Aufhéngung des Unterbaves die
Tragstange TM 22285, die gemaB
Abb. 16 befestigt werden muB.




™ 20792

™ 22242




Ill. Anbau des Hydraulik-
Hnbnwovkes TM 20791

Habswerk wird on
ut

eharigen Fi

o S LR

2.Die Rohrleitung TM 7422 wird an
der Schwenkverschraul

ohrleitung
wnrdxusunhdvdurdualnsSd!qu:h
Klemme om Rohr 2 Jrogbockr
T 22943 befestigt (Abb. 16

3:Die Vérbindung 2
i 9

unuumnge M

e Verbin
”235 Rergestellf (Abb. 19

™M 20791
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IV. Einstellung und Bedienung
des S&S Méhwerkes mit Handhebewerk TM 20792
Einstellung der Schraubenfeder des Handhabewerkes
Die zylindri

i des ist so eingestellt, daf so-
wohl in der Schwadstellung, als auch in Fahristellung der Mahbalken frei,in der
Feder héngt. Die Rastklinke im Handhek soll nur als

dienen. Eine Nachstellung der Schraubenfeder erfolgt durch Drehen an dem oben
befindlichen Sechskantschraubenkopf.

. Einstellung der Verbindungsstange TM 22239

Die Verbindung zwischen Ober- und Unferteil des Méhwerkes erfolgt durch die
Verbindungsstange, deren unterer Haken bei gesenkiem Méhbalken in dem Auge
des Aufzughebels etwa bis zu 5 mm Spiel haben muB (Abb. 28, Pfeil).

Eine ler i ist in Arbei des Mé

nicht mdglich, da der obere Haken in dem SpannschioB durch einen Spannstift
fest verbunden ist und das SpannschloB in dieser Stellung nicht verdreht werden
kann.

Aus Grinden der Sicherheit ist nur der unfere Haken der Verbindungsstange
langseinstellbar und erst nach Trennung der Yerbindungssange vom Handhebe.
werk méglich, Wenn der Mahbalken in Fahristellung gezogen worden ist, wird
der Handhebel des Handhebewerkes so-weit nach vorn durchgedriickt, bis die
Rasiklinke in den ersten Zohn am Handhebewerk einrastet. Durch leichtes An.
drocken des Méhbalkens von Hand kaan dann die Verbindungsstange vom Hand.
hebewerk abgehangt werden. Danach ist es erst méglich die Verbindungsstange
auf die gewtnschte Lnge einzustellen.

Einstellung der an der vorderen L
Wenn der Méhbalken in die (Fahristellung) hoch ist,
muB Gberprift werden, ob die Rastklinke TM 4397 in den lefzten Zahn am Hand:
- hebewerk-Gestell eingerastet ist
(Abb. 21). Da das Mahwerk in der
Feder héngt, ist zwischen Rastklinke
TM 4397 und Zahn ein Spiel fostzu-
stellen. Die Anschlagschraube an
der vorderen Lagerplatte (Abb. 4) ist
nun so weil herauszudrshen, bis das
Spiel zwischen Rostklinke TM 4397
und Zahn nur noch 1-2 mm betréigi
(Abb.20). Dadurch wird ein unge-
wolltes Lésen der - Rastklinke ver-
mieden und gleichzeitig die richtige
Einstellung der Anschlagschraubs
fr die Schwadstellung erreicht.




4. Bedienung des S &S Mihwerkes

Die Aushebung des Mahbalkens erfolgt in bekannter Weise. Der Handhebel kann
in die jeweils bequemste Stellung am Zahnsegment eingerastet werden. In der
Schwadstellung wird das Mahwerk automatisch durch die Rostlinke gesichert.
Beim Herablassen des Mahbalkens wird diese Rastklinke wieder automatisch
gelst. Ist der Mahbalken durch Grasschwaden stork belastet, kann es vorkommen,
daB die Rostklinke den Mchbulkan sperrt. Um die Rastklinke zu l8sen, muB vor
dem Heroblossen der Mahbalken mit di kurz angehoben werden
und die Rastlinks st sich aus dat Arraisrung, Ein Veesodh zolg dof e Hand:
habung sehr einfach ist.

5. Abbau des § &S Méahwerkes mit Handhebewerk
Bs ist wichtig und unerlafli laB dos Méhwerk mit Handbedienung niemals
obgebaut wird, wenn der Méahbalken auf dem Boden liegt: Der Abbau ist grund-
siitzlich nur bei hochgezogenem Mihbalken vorzunehmen. Dabei wird der Hand-
hebel des Handhebewerkes so weit nach vorn durchgedriickt, bis die Rastklinke
in den ersten Zahn am Handhebewerk einrastet. Nur so kann die Verbindungs-
stange bei leichtem Andriicken des Mahb von Hand vom
abgehangt werden.
Der weitere Abbou des Mal erfolgt ‘in umge il wie der
Anbau.

6. Einstellung der automatischen Ausriickung

Die Mhantriehs-Zapfwelle wird gekuppelt durch ein Schisherad, das durch den
Schalthebel (Abb.6) betétig wird. Das Einkuppeln der Mahantriehs-Zapfwelle er-
folgt - bei durchgetrotener Fahrkupplung durch Zichen der rechts am Fahrersitz

ZugfederTM7418

versucht das Schisherad auszuschalten (Abl, 6. Dies wird verhindert durch cie af
em gbock gelagerte nke, die nach Einschallen der Méh-
iebs-Zaptwelle sinrastet, Des ish nur in der

Aus”-Stellung arstlet. Die Arrefierung in dor Emsd\nh—SlaIIung erfolgt iiber .r.
am inke. Um eine volle

Sihiabe Zahamadn mit d.m antreibenden Zahnrad zu erzielon, muB

stange TM 22241 sorgfiiltig-singestellt werden. Di

der Méhantrieb eingeschaltet wird, womit die Kii i
stange TM 22241 wird durch feinfhliges Drehen des Spannschlosses bis zur spir-
baren Anlage des Schieherades eingestell
D

Sdmlh

e Einstellung des Ze der i erfolgt durch das
Einstellen der in der Schaltklinke TM 7427 ei MB8x25
(Abb.5). I wird beim | Anhebs il derZeit-

punkt der automatischen Abschaltung iiberprift. Der Anirieh soll avtomatisch kurz
Uiber der Schwadstellung des Méhbalkens stillgesetzt werden. Ein Anschlagnocken
am Hubarm des Hand- als auch des Hydraulik-Hebewerkes driickt baim Weiter-
heben aus der heraus gegen die der Schalt-
e, womit die Schaltklinke ausrastet und der Schalthebel durch die Spannung
der Zugfeder TM 7418 in die ,Aus"-Stellung gozogen wird. Dieser Vorgang st
mehrmals in allen Drehzahlboroichen zu wiederholen.

Die Ausschaltung des Méhantriebes von Hand erfolgt durch
stange an der Schaltklinke TM 7427.

tigung der Griff-



V. Einstellung des S&S Méhwerkes mit HYDRAULIK-HEBEWERK

™ 20791

Abb. 21

Abb. 22

Arbeitsweise des § &S Hydraulik-
Hebewerkes

Das S&S Hydraulik-Hebewerk
hat 3 Stellungen und zwar

1. Die Méhstellung (Abb.21).

Der - Bedienungshebsl  des
Steuergerdites vom Schlepper-
kraftheber ist auf ,SENKEN®
{Freigang) zu stellan.

2. Die Schwadstellung (Abb. 22).

Der Mdhbalken wird in di
Schwadstellung gehoben, in-
dem der Bedienungshebel des
Stevergerdites vom Schlepper-
kraftheber auf ,HEBEN" ge-
stellt wird. Der Hebevorgang
wird durch die im $ &S
Hydraulik-Hebewerk  einge-
boute Sperrklinke in  der
Schwadstellung  automatisch
begrenz! (Abb.23).

Nach Erreichen der Schwad-
stellung spricht das Uberdruck-
ventil am Kraftheber an. Der
Bedienungshebel des Stever-
geréites ist dann sofort auf
NEUTRAL" (Ruhestellung) zu

stellen.



3. Die Senkrechistellung (Abb.23).
Das Heben in die Senkrechtstal-
lung erfolgt, nachdem mittels
FuBbedienung die Sperrklinke
des S&S Hydraulik-Hebewerkes
ausgeldst worden ist. In die Senk-
rechtstellung soll nur mit Loer-
laufdrehzahl und mit feinfol
Handhabung des Hydrauli
dienungshabels ~(Langsamsteve-

rung) gehoben werden, damit

bei der groBien Hubgeschwindig-
des Méhbalkens die Schar-
nierverhindung nicht unntig be-
ansprucht wird und das Schwad-
blech nicht nach innen schlégt.

Fir StraBenfahrt muB das

S&S Hydraulik-Hebewerk in

oberster Stellung spielfrei verri

golt werden (Abb. 23). Dadureh

wird das Absinken des Mahbal- Abb. 23

kens bei der Verwendung des

Schlepperkrafthebers verhindert.

Das Lésen der Verriege-
lung darf nur vorgenommen
werden, nachdem vorher der Be-
dienungshebel des Steuergeréites kurz auf ,HEBEN" gestellt und somit die Ver-
riegelung entlaste!

Der M&hbalken wird fir StraBenfahrt in bekannter Woise durch die Balken-
haltestange verzurrt.

Einstellung der Verbindungsstange TM 22235 und der Anschlagschraube

a) Die Léinge der Verbindungsstange kann durch Herein- oder Herausdrehen der
Verbindungsése TM 4750 eingestellt werden. In der Bodenlage des Méhbalkens
soll in der Verbindungsstange 5 mm Spiel sein.

b) Die Amdﬂug,c«mube an der vorderen  Logerpltis Th 7075 (Abb. ) e

in der Mh-

baaQE > el lisr Avcbubrate . o Anschlagschraube mogl«chil sple”as
Anlage erhalt.

<).In Anbetracht der grofien Hubgeschwindigkeit st eine besonders sorgfalige
Einstellung der automatischen Ausrickung erforderlich.



d) Einstellung der automatischen Ausriickung

Die Méihantriebs-Zapfwel : wird gekuppelt durch cin Schieborad, das durch den
Schalthehel (Abb. 8] bet d. Das Einkuppeln der Mahantriebs-Zapfwelle
grfolgt - bet durd gamm.u Fuhrkvpplung - durch Zichan dor rechts om

roi
Zonioder TH 7418 versuchs das Schieberad ﬂu!xusehﬂhan (Abb. 6). Dies wird
m].mdm durch die auf dem ck gelagerte inke, die
nach_Einschalten der Dor Schalth,
aehduse st nur in dEl’ WA
er Einschalt-Stellung erfolgt iber die am Hebew

Schaltklinke. Un eine val Ubnrdnckung ot Seebe s e
antreibonden Zahnrad zu n, muB die Sdmlmunge TM 22241 sorg
eingestollt werden. Dies ertolat ‘zweckméiBi der Mihantrieb
geschaltet wire inke eingerastot 1. Dis Schasiange T 22241
wird durch feinfihliges Drohen des Spannschlosses bis £ur spirbaren Astage
S singestell,

am
1 Die Arrtiorung in
agbock cinrastende

Dis Estlling dox Zelipunkios dur aulomaischen Abschaltung arfolgt durch
das Einnnll.n der i TM 742;

MB35 (ALE. 5 1 Motortommiant i B langsamen Anheben des Mhh»
bulk-ns ger Zaitpunk dor avtometischen Abscheliung horp

kurz ber i g
word-n Ein Amschlagnoden u... Hubarm dos Hu»d< ol cuch des Hydrnvl k-

gegen
Tt bl der S(hullklmke, wnmn die Schaltklinke ausraster und
Schalthebel durch die Spannung der Zugfeder TM 7418 in dio Aus
Stellung gezogen wird. Dister Vorgang ist mehrmals n allen Drcheuhl.
bersichen zu wiederholen.

Die Ausschaltung des Mihantrisbes yon Hand erfolgt durch B
Griffstange an der Schaltidinke TM 74;
5. Warlung und Pflege des &S Hydraulik-Hebewerkes
Die Lagerung des Hubarmes wird inifels Felipreste geschmierl. leichzeitia
missen
Verbmdungmse (Verbln ung:slunge] taglich gedlt werden, dam.r ein vorzeitiger
VerschleiB vermieden wi
Der Hubzylinder hat einen Tauchkolben, der bei jedem Hebevorgang von ne:
mit O benetat wird, Die Dichilippe des im Zylindar singesoizien Abataifers hah
bei zuriicklaufendem Tauchkolben sowohl das Netzsl, als auch die Verunreini-
ungen zurick. Im. Loufe der Zeit bildet sich am Taud hkolben oin Krenz der
gelegentiich mit einem sauberen Lappen abgewischt werden &
Der Tauchkolben muf unbedingt vor jeder mechanischen Bc:chnd:gun geschitzt
werden. Wenn das_Méhwerk mit Hydraulik-Hebewerk nach Been: ligung des
Sommer-} Ha}bychrss demor wﬂD l;!, :‘ol\ dia Aufbewahrung so erfolgen, dafl der
o boiden |
sind unbedingt vor Emdnngen von Schmutz zu schiltzen.

iung der

VI. Einstellung des 5&5 MAHBALKENS
Zweckmafig werden Mahbalken Voreilung und Messerhub, gleichacitig eingestell
da beide Punkte in ihrer Einstellung voneinander obhéngig sind.
Zu diesem Zweck sind zuerst die Sechskantschrauben an dem Lagerkopf TM 7073
es varderen Tragrohres (Abb. 10) und die Sechskantschrauban am Lagerkopf TM 7483
o Tragrohres [Abb.11) zu I8sen, so daB sine Langseinsteliung der Trag.
rohre vorgenommen werden kanr.

n



1. Einstellung des Messerhubwechsels

o) Hub des Mahmessers

Hochschnitt-Méhbalken: Innenhub
ife 2. Kling:

ersten Fingers,

{Abb.24).

Mittelschnitt-Mahbalken: Innenhub
Mitfe 3. Kling
drilten Fingerspitze
(Abb.25).

Tiefschnitt-Mahbalken:  Innenhub
Mitte 2. Klinge zwischen Flo- 24
der ersten und zweiten
Fingerspitze (Abb. 26).

Abb. 26

2. Einstellung der Voreilung des Mhbalkens
Ist der ‘entsprechende Hub des Mahmessers eingestelll, wird eine gerade lange
Stange am Hinterrad des Schleppers parallel entlang gefihrt und auf dem Boden
mit dieser Stange ein Sirich gemacht. An diesen Sirich wird ein rechter Winkel
gelegt und dieser Winkel parallel mit denr Balken verlangert. Der Abstand vom
ich bis zur der iene am AuBenschuh muB beim
5 Méhbalken 50 mm graBer sein als am Innenschuh (Abb.27). Es muf dann kon-
trolliert werden, ob die richtige Hubeinstellung geblieben ist und die vorher
gelésten Sechskantschrauben am Logerkopf TM 7073 (Abb. 10) und am Logerkopf
~“TM 7485 (Abb. 11) sind wieder fest anzuziehen.




Vor
beim5'  Méhbalken 50 mm

Abb, 27

3. Einstellung der Anschlagschraube
TM 1803 A am Aufziehgelenk
Der Mahbalken muf sich dem Ge-
lande gut anpassen konnen. Beim
Herablassen des Mahbalkens mufs,
wenn der AuBenschuh den Boden be-
rihrt, der Innenschuh noch 10cm vom
Boden entfernt sein. Auf keinen Fall
darf der Innenschuh den Boden zuerst
berhren. BerGhrt der Innenschuh den
Boden friher ols der AuBenschuh,
dann muB die Anschlngschraube
TM 18034, die gegen den Steg des
Innenschuhes driddd, om  Aufzieh-
gelenk weiter hineingedreht werden
(Abb. 26).

4, Einstellung der Anschlagschraube
am Innenschuh
In Fahristellung muB der Mahbalken
fest am Scharnier anliegen. Die Ein-
stellung erfolgt an deram Innenschuh
befindlichen Anschlagschraube.

13




Ausgleichsplétichen

H
H
H

5. Wartung und Pflege des S&S
ALKENS

MAHB)

schen Messerhaltern und Reiniguna:
pltten ainraten; 50 kann diesesSpic
eicht durch die’ Ausgleichsplafichen
beseitigh werden,

Bei der Montage is! wie folgt zu ver-
fahren:

Messerhalter

Abb. 30

Die ichspld dio sich zu
séitzlich unter den Messerhaltern be-
finden, sind so_unter den Reibungs-
platten zu verteilen, da das Mahmes.
ser wieder eine saffe Auflage auf den
Fingerplatten erhalt (Abb. 29v.30).

Dabei ist zo beachten, daB zwischen
den Messerhaltern und den auf dem
Messor aufgenieteten Reinigungsplal-
ten-ein geringfogiges Spiel enisieht.
Auf keinen Fall sind die Messerhalfer
50 stramm einzustellen, dof das Mes.
ser nur unfer grofer Anstrangung hin-
und herbewegt werden kann.

Auf die gleiche Weise wird ein Ver-
schleiB an der hinferen Fihrung des
Innenschuhes beseifigt.

Reinigungsplatte
Messerklinge



Allgemeine Hinweise
Méhgeschwindigheit
Boim Mahen ist die auf der Glcsscheibe des Traktormeters durch eine Marke ge-
kennzeichnete Motordrehzahl von 1750 Upm méglichst einzuhalten. Die'Méhgdings
sind der erste und der zweite Schnellgang. Im ersten Schnellgang ist die Ab-
stimmung von Kurbeldrehzahl und Fahrgeschwindigkeit so, daB bei allen Mdh-
verhélinissen oin einwandfreier Schnilt erzielt wird. Der zwsite Schnellgang ist
ausreichend for lle normalen Mahverhalinisse.

StraBenfahrt

Bei StraBenfahrt mit hochgezogenem Mahbalken muB der Mahbalken fest durch

die Balkenholtestange verzurrt warden.

Das handgehobene Troktor-Méhwerk mu, wie in den Abbildungen 16 und 17

dargestellf, mit der Tragstange TM 22285 fest verzurrl werden.

3. Schittwinkelverstellung

Das Kippen des Méhbalkens ergibt keine kiirzeren Stoppeln. Die Schnitiwinkel-

verstellung ist nur erforderlich bei higeligem Geléinde und bei stark liegendem

Mahgut.

Erneuerung des Treibstangenholzes

Bei Erneverung des Treibstangenholzes und- beim Anbau dor Treibstange ist

darauf zu achten, dof die Sechskantschraube am Klemmband nach unten zeigr,

Das Klemmband hat eine gewisse Voreilung und darf nicht verdroht angebracht

werden.

. Schwadenblachstab
Je nach Art der Bereifung und Balkenldnge kann es vorkommen, daB der
Schwadenblechstab mit dem Profil des Reifens in Berdhrung komm. Die Befesti-
gung des Schwadenblechstabos ist deshalb so konstruiert, da der Stab nach
Lasen der Flagelmutter leicht nach vorn umgesetzt werden kann.

»

~

o

Nachspannen der Keilfiemen,
Beim Nachspannen der Keilrismen vercindert sich der Messerhubwechsel. Wenn
boispi beim ersien gewechselt werden,
dann ist keine neve Einstellung des Messerhubwechsels erforderlich. Bei dlferan,
ausgedehnten Keilriemen ist eine Korrektur des Messerhubes erforderlich, die
gemdB Seite 75 vorgenommen wird.

7 des Vorgel

geleg
Das Méhantriebs-Vargelege ist vom Werk aus mit Getriebesl SAE 90 gefullt.
Beim Getriebeslwechsel des Schleppers muB auch der Olstand im Mahantriebs-
vorgelege Gberprift werden. Bei waagrechtem Stand des Schleppers soll der
Olstand bis zum Gewindeloch der VerschluBschraube reichen.

Vor der ersten Méharbeit und nochmals nach der ersten Mihstunde sind stimfliche

Schraubenverbindungen auf festen Sitz und alle Bolzensicherungen zu Gberpr

Séimiliche Filhrungen des M sowie de lor Treil

gut zu Blen, um einen schnelleren Einlauf zu gewiihrleistan.




LIEFERUMFANG

for das S&S Mahwerk TM 20070 (mit Handhebewerk) und TM 20071
Hydroulik-Hebewerk) zum Deutz-Schlepper D 252, D 30 u. D 30-5

Unterbau :
1 Stick TM 20827 kpl.  Vordere Abstitzung

1. TM22128 kpl.  Hinteres Tragrohr <
1. TM7075 kpl.  Vordere Lagerplatie

1oL TM 79 = Hintere Lagerplatte

1. TM 22408 kpl.  Vorgelege

1. TM 7465 ~  Keilriemenscheibe )

1, TS 995E kpl.  Treibstange, gerads 1000 mm Ig.
1. M 22265 kpl.  Schutzkasten

T . TM22241A kpl. Schaltstange Y

1oL TM 7495 ~  Oberer Schutzkasten

Losteile -

1oL TM 7965 kpl.  Sicherungsbolzen

2 . TM2175 kpl.  Lagerbolzen

2 . TM2I7S5 kpl.  Klappsplint

e - Keilriemen 17X 11 X750

7 . TM 47 - Spannbeilage

1. TM 7469 -/ Unterlage

8 . TM740 - Unterlage

2 ., M8 ~~_Spannbeilage

2 ™ 8020 <1/ Unterlage

B s = |/ Sechskantschraube M 143 180 DIN 931
I i =" Sechskantschraube M 14100 DIN 931
2 ~ Sechskanfschraube M 1440 DIN 931
& e “  Sechskantschraube M 1235 DIN 931
A IE "~ Sechskantschraube M 10X30 DIN 931
5 ~  Federring B14 DIN 127

y e SN - Federring B12DIN127

g™ - Federring B10 DIN 127

Tiefo BilE g - Scheiba 15 DIN 1441

= ~  Sechskantmutier M 10 DIN 555

Hand-Aushebung
1 L TM 20792 kpl.  Handhebewerk
170 TM 22336 A kpl.  Handhebel

VoL ™M 2240 kpl.  Tragback
102 M 223 kpl.  Verbindungsstange
. TM 22240 kpl.  Balkenhaltestange
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Hydr. Aushebung

1 Stuck TM 20791 kpl
1, TM 22248 kpl.
1, TM 2223 kpl.
1. ™M 22237 kpl.
1, TM742 kpl.
Losteile

Méihbalken 5* mit 2 Méhmessern

1. TM 15000 kpl,
1. TMI5002 kpl-
1. TMI15003 kpl.
1 . 8B 907C> "kl
1 e SHONp kpl.
1 85 3040 -
1. M43 kpl.
1, TM 4300 -
2, 55D -
L =
1 M08 kpl.
1 &R &
S

1 S5 3943 -

Federstecker

Sechskantschraube M 1435 DIN 931
Sechskantschraube M 1235 DIN 931
Federring B 14 DIN 127

Federring B 12 DIN 127

Scheibe 19 DIN 1441

Hydr. Hebewerk )
Tragbock A
Verbindungsstange
Balkenhaltestange
Rohrleitung

Hohlschraube A 4 DIN 7623
Sechskantschraube M 1435 DIN 931
Sechskantschraube M 12535 DIN 931
Federring B 14 DIN 127

Fedefring B 12 DIN 127
Schlauchklemme 10

Schiauchband 103260

Hochschnittmahbalken 5' oder

Mittelschnittmahbalken 5 oder

Tiefschnittmahbalken 5°

Schwadenblech

Schwadenblechstab

Abweisbigel

Abweiserschraube

Scheibe

Scharnierbolzen

Bolzen mit kleinem Kopf 125550
DIN 1434

Schwadenblechschraube

Flachrundschraube M 1235 DIN 603

Vierkantmutter M 12 DIN 557

Fingerschutz 5"
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