- Demontageanleitung fiir Druckzylinder
Typ EM 45, 50, 55, 60, 70 - Baureihe H/490, Hub/760 Einbaul.
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() Bei Zylindern mit Kolbenstangen — @ 60 mm Einspannbuchse (Pos. 11) der

Kolbenstange entfernen.
@ Fithrungsbuchse (Pos. 3) so weit wie mdglich in das Zylinderrohr hineindriicken (A).
® Sprengring (Pos. 8) mit dem Schlitz zum Montageloch (M) drehen.

@ Sprengring mittels Dorn durch das Montageloch (M) nach innen driicken und mit
einem Schraubenzieher heraussprengen.

(® Sprengringnut mit Schaber entgraten (E). Durch den evtl. vorhandenen Grat wird der
0O-Ring (Pos. 7) beim Herausziehen der Fiuhrungsbuchse zerstort.

® Kolbenstange und Flhrungsbuchse herausziehen.

@ Filhrungsbuchse (ber Kolbenstangenauglasche abziehen (Dichtungssatz ist einge-
sprengt).

Montage in umgekehrter Reihenfolge.

(® ENTLUFTEN: Zylinder am Anbauteil aufrichten (Zylinderhalter).
Kolbenstange durch Oldruck ausfahren.
Zylinder waagerecht legen und Kolbenstange bei gedffnetem Steuer-

gerat von Hand einschieben.

Ersatzteilliste fiir Druckzylinder

Typ EM 45, 50, 55, 60, 70 - Baureihe H/490, Hub/760 Einbaul.

@ Zylinder Typ / Hub / Einbaulange E
& | Benennung 7]
EM45H/400/760 | EMsoH/4c0/760 | EMssHia0760 | EMeoH/ag0/760 | EM7OH/490/760 @
Zylinder %
(ezoichne) | HCB2C. HCD3/C. HCB4/J. HCCS/X HCBS/D. )
ol | HCB2/D.— HCD3/D.~ HCBA/K.~ HCCS/Y HCBG/E.— "
|| Aoeo HCDS/C.00.01-00 HOC5/X.00.01—00 HCBS&/D.00.01-00 | *)
Zylinderrohr »,
1 (Spiegelbild) HCD3/D.00.01—-00— HCC5/Y.00.01~00— HCBB/E.00.01—00— | )
2 | Kolbenstange | HCB2/C.00.0002 | HCD3/C.00.00—02 | HCB4/J.00.00~02 | HCC5/X.00.00—02 | HCBE/D.00.00~02
Fiihrungs-
G =y HCB2/C.00.00~03 | HCD3/C.00.00—03 | HCB4/J.00.00-03 | HCC5/X.00.00-03 | HOB6/D.00.00—03
5| potom-Nutt- | whta-po044 | wNia-20004  |wN13-2007 | w1a—20045 | winta—20074
o T 5 g
6 | Abstreiter WN13—12063 | WN13—12040  |WN13—12062 | WN13—12088 | WN13—12084 =
= a
7 | 0-Ring WN13-15100 WN13—15101 WN13—15102
8 | sprengring WN21-17006 WN21-17007 WN21-17008
a | sprengring | WN21—17001 WN21—17002 | WN21—17003 | wN21—17004 | WN21—17005
Kegel-
10 Schmiernippel AM10x1 DIN 71412
G i 35,5%30,5%40 WN24—-10057

*) Lage OlanschluB beachten!

BEI ERSATZTEILBESTELLUNGEN BITTE ZYLINDERNUMMER UND TYP ANGEBEN
(auf dem Rohr Nahe OlanschiuB)




Demontageanleitung fiir Druckzylinder Bauart ,P“
Typ EM 50P, 55P, 60P, 70P - 520 Hub/760 Einbaul.
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(D Bei Zylindern mit Kolbenstangen- 60 mm Einspannbuchse (1) aus der Kolbenstange
(2) entfernen.

@ Fihrungsbuchse (3) so weit wie méglich in das Zylinderrohr (4) hineindriicken (A).
® Sprengring (5) mit dem Schlitz zum Montageloch (M) drehen

@ Sprengring mittels Dorn durch das Montageloch (M) nach innen driicken und mit
einem Schraubenzieher heraussprengen.

® Sprengringnut mit Schaber entgraten (E). Durch den evtl. vorhandenen Grat wird der
O-Ring (6) beim Herausziehen der Fihrungsbuchse zerstort.

® Koibenstange und Fiihrungsbuchse herausziehen.

@ Fuhrungsbuchse iiber Kolbenstangenauglasche abziehen (Dichtungssatz ist einge-
sprengt).

Montage in umgekehrter Reihenfolge.

ENTLUFTEN: Zylinder am Anbauteil aufrichten. Kolbenstange durch Oldruck aus-
fahren.
Zylinder waagerecht legen und Kolbenstange bej gedffnetem Steuer-

gerat von Hand einschieben.
Zylinder dieser Bauart sind mit den Kolbenstangen-¢ D 50, 55, 60, 65 und 70 mm lieferbar.

Jeder Baas-Lader hat serienméBig eine bestimmte ZylindergriBe (siehe Lu). Wird
abweichend davon ein stdrkerer Zylinder eingesetzt, kann flir Anbau und Lade-
schwinge keine Gewahrleistung mehr Gbernommen werden.

Ersatzteilliste fiir Druckzylinder Bauart ,,P“
Typ EM 50P, 55P, 60P, 65P, 70P ' 520 Hub/760 Einbaul.

4 Zylinder Typ / Hub / Einbaulange £
o | Benennung @
= EMSOP/520/760 EMssP/s20/760 | EMeorss2orre0 | EMesPiszore0 | EM7opsseoeo | @
O e oty | HoD¥s HCB4/L HCDS/H HCBG/K HCB6/H )
ender gy | HEDT- HCB4/M— HCDS/J— HCB6/L— HCB6A~ %)
.} i eDengs 35,5x30,5x40  WN24—10057
2 | Kolbenstange | HCD3/C.00.00-02 | HCBA4/L.00.00~02 | HCD5/H.00.00—02 | HCBE/K.00.02—-00 | HCB6/H.00.0200
Fiihrungs- »
3 leliines HCD3/5.00,00-03 | HCB4/L.00.00—03 | HCDS/H.00.00—03 | HCB6/K.00.00—-03 | HCB8/H.00.00—03
4| Bamdeoh | Hepars.00.01-00 HCDS/H.00.01-00 HCB6/H.00.01-00 )
4 | onastieny | HearT.0001-00— HCD5/J.00.01—00— HOB6/J.00.01-00 "
5 | Sprengring WN21-17006 WN21-17007 WN21-17008
6 | 0-Ring WN13-15100 WN13—15101 WN13-15102
&
7 | Autom--Nutr~ | wiita_o0034 WN13-20073 WN13-20045 | WN13—20077 WN13—20074 £
e e =}
8 | Abstreifer WN13-12040 WN13—12062 WN13-12053 | WN13—12066 | WN13—12064
9 [ sprengring | wN21-17002 WN21-17003 WN21-17004 | WN21—17016 | WN21-17005
Kegel-
10 { schmiernippel AM10x1  DIN 71412
*) Lage OlanschluB beachten!
BEI ERSATZTEILBESTELLUNGEN BITTE ZYLINDERNUMMER UND -TYP ANGEBEN
(aui dem Rohr Nahe GlanschiuB).
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Demontageanleitung

fiir HGA 3/F. und G.—, HFC 5/M. und N.—, HFG 6/T. und U.—, HFG 6/L. und M.—,
HFG 6/S. und V.-, HGA 3/C. und D.—

Hyb

|
S

——HH-
_t ~-——~—L\_\%" /
B 15 Als Beispiel gezeichne!
HFG6/S

B

X 7/’// =

2l 44
Einzelheit Y'*

e i s

]
Einzetheit X"

Demontage der Zylinder:

@ Mit entsprechendem Stirnlochschliissel die Spannhiilse (Pos. 8) herausdrehen.

@ Nun die Kolbenstange (Pos. 2) vorsichtig (ohne Verkanten) herausziehen, damit das
Zylinderrohrgewinde und die Dichtsatze nicht beschadigt werden.

® Kolbenstange unter Schutzvorkehrungen in einen Schraubstock spannen (ACHTUNG:
Kolbenstange darf nicht durch Kratzer und Dellen beschadigt werden!).

@ Die Mutter (Pos. 3) bei HGA 3/F. und G.— und HGA 3/C. und D.— kdnnen sofort ab-
geschraubt werden. Bei HFG 6/L. und M.— muB vorher der Splint entfernt werden.
Bei den restlichen Zylindertypen wird die Mutter abgedreht. Dabei wird der Siche-
rungsstift (Pos. 13) abgeschert. Der in der Mutter verbleibende Rest wird mit einem
Dorn herausgeschlagen.

(® Nun kénnen Kolben (Pos. 5), Druckring(e) (Pos. 6) und Filhrungsbuchse (Pos. 7) ab-
gezogen werden.

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

@ Nachdem die Mutter (Pos. 3) mit 24 mkp angezogen worden ist, wird durch die schon
vorhandene Bohrung in der Mutter mit ¢¢ 3,2 die Kolbenstange angebohrt. Die Ge-
samtlange der Bohrung betragt 22 mm, bei HFC 5/M. und N.— 18 mm.

In diese wird jetzt ein Kupferstift (0 3x22 mm (Best-Nr. HFG 6/N.00.00—19—) bzw.
@ 3x18 mm (Best.-Nr. HFC 5/M.00.00—18—) eingefihrt und durch einen Kérnerschlag
gesichert.
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Ersatzteilliste

fiir HGA 3/F. und G.—, HFC 5/M. und N.—, HFG 6/T. und U.—, HFG 6/L. und M.—,
HFG 6/S. und V.—, HGA 3/C. und D.—

Kolbenstange
vollst.

HGAL/F.00.02~00

HFGE/T

HFGS!T.01.00-00

.00.02-00

HFGE/L.00.02~00

HFG6/S.00,02—-00

o | Benennung Zylinder Typ / Hub ( Einbaulénge

£ | Bomerkung [p 70 | omeoiaonsazea | Dwaz DM 55 | omrooooaro | ossosaonasoirio
{g;;’;?g,(,.e., HGAF. HFC5/M. HFGET. HFGEIL, HFG8(S, HGA3(C.
ndebilary [HeAsic - HFCS/N.— HFGEU.— HFGEM.— HFGY.— HGAD.—

1| BinderronT | G g 01.00-00 | HFCSIM.01.00-00 HFGB/L.01.00-00 | HFG6/5.01.00-00 | HGASC.01.00-00

HGAS/C.00.02—00

Veryrendung

3| Mutter Ski-Mutter M20x1.5| HFCS/M.00.00-08 | HFG6/N.00.00—03 | Kronanm. M24x1,5 | HFGE/N.00.00-03 | Ski-Muttar M20x1.5|
—4 :;?:I!.emipp: - ;M 10x1 DIN 71412
|
5 | Kolben WN12-16078 WN12-16107 WN12—16106 WH12-16073
f; Druckring WN2I—10036 {2¢) | WN21-10109 WN21-10087 WN2{—10087 (2%) | WiNz1-10087 WN21-10036 (2x)
7| o wms-musad WN15-19085 WN15-19063 WN15—18062 WN15—19068 HGAS/C.00.00—03
8| Spannhillse | WN18—14061 WN16—14060 WN16—14058 WN16—14054
sl iy WN13-21024 WN13-20064 WN13—20062 WN13-21024
10 | Abstreifer WN13-12026 WN13-12023 WN13—12026
11| 0-Ring WN13-15044 WN13-15058 WN 1315044
Tz: ;;R;ng ” WH13—15103 Eﬁ—lm WN13-15100 WN13—-15001
13 | e g = HFG5/M.00.00~ 18— | HFGE/N.00,00-19— | Splint 5x45 DIN 94 I;cw.m.oo-w— 2
; E?g:li';?z& WN13—-21041 7 WNI3-.-2104D WN13-21038
] Ao WN24—10057  36,5%30,5%40 GE25D0-2RS
Stirnlochschldssel 58 (zu beziehen bei Fa. Hommel, Postfach 180 6200 Mannhelm, Best-Nr, 51770 1) 38
Tauschzylinder fir Normzyl., Baureihe H" VG 130 HGT73/Abschisbeg. | HG 68

*) Zapfendurchmesser angeben: 5,8 bzw. 3,8

BElI ERSATZBESTELLUNGEN BITTE ZYLINDERNUMMER UND -TYP ANGEBEN
{auf dem Rohr Nahe OlanschluB eingeschlagen).
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Demontageanleitung fiir Zug- und Druckzylinder
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@ Innensechskantschraube (14) herausdrehen (bei HG 72 und HG 73 nicht vorhanden).

Flhrungsbuchse (3) ca. 5 mm in das Zylinderrohr (1) hineindriicken (A).
Sprengring (5) mit dem Schlitz zum Montageloch (M) drehen.

Sprengring mittels Dorn durch das Montgaeloch (M) nach innen dricken und mit
einem Schraubenzieher heraussprengen.

Sprengringnut mit Schaber entgraten (E). Durch den evt. vorhandenen Grat wird der
O-Ring (8) beim Herausziehen der Fihrungsbuchse zerstort, ebenso die Kolben-
dichtung (9).

Kolbenstange und Fiihrungsbuchse herausziehen.

Selbstsichernde Mutter (11) 16sen und Kolben (4) mit Dichtung (8) und O-Ringen (10)
abziehen.

Fiihrungsbuchse Uber Kolbenstangenende abziehen (Dichtungssatz ist eingesprengt).

Gewindebohrung innen im Zylinderrohr auf evt. vorhandenen Grat uberprifen und
wenn erforderlich entfernen.

‘Montage in umgekehrter Reihenfolge.
Anzugsdrehmoment f. selbstsichernde Mutter M 20x1,5 = 26 mkp, M 27x1,5 = 24 mkp
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Ersatzteilliste fiir Zug- und Druckzylinder

Zylinder

Typ / Hub / Einbaul@nge

8 Benennung A p E
(S DS60/50/2001470 | DM60/s0s20i760 | DM7oraovs20760 | DMrovoizooiazo | omzoiassasisss | omroiaoiszsiean | &
Bnder oty | HaASE HFC5/S HFHGN HFHB/C HFHEE HFHB/R %
Zylinder » , ? 5
tspiegeibildly | HoAsIC— HFCST— HFHEP— HEHB/D— HFHE/F— HFHE/S— )
Zylinderrohr 2 o ¥ 7 iy # P,
1| {gezoichnety | HGAS/B.00.01-00 |HFC5/S.00.01-00 | HFH&/IN.00.01-0 | HFHB/C.0001-00 |HFHe/E0D.01—00 | HFH6/R.00.01-00 | )
Zylinderrehr v i /) / i ; »
1| {spiogalolidl) | HGAS/C.0001-00 | HFCST.00.01~00~ | HFHE!P.00.01-00~ | HFH&/D.00.01—00— | HFHEF.00.01-00 | HFHE(S.00.01-00— | *)
2| Kolbenstange | HGAS/B.00.02-00 HFCS/S.00.02-00 HFHE/C.00.02-00 | HFHE/E.00.02—00 | HFHE/R.00.02~00
e WN15-21002 WN15—21004 WN15-21001
Kolben,
4| goreiit WN12-17002 WN12-17004 WN12—17001
5 | Sprengring WN21-17015 WN21-17006
& | Abstraifer WN13—12065 WN13-12046
Nutring-
3 R WN13-20076 WN13-20075
- ————
2
8| 0-Ring WN13-15104 WH13—-15100 5
- . : a
g Romeakl, WN13—22001 WN13—22002
10 | 0-Ring WN13-15044 o 2 x WN13—15097
11| sribstsicherndd u anx1 M 27x1,5
12 | Eingpann- 35.5%305%40  WN24—10057
I-
T b AMA0x1  DIN 71412
34 [ 1nangsches. = MExi0  DIN 912 - M6xi0  DIN 912
15 | Dichtring - 6x10x1  DIN 7608 - Bx10x1  DIN 7603
Verwendung HGT72 Tauschzyl, fir Normzyl. H* u. P" HG73/Abschiebeg. VG 130 VG 131

*) Lage vom OlanschluB beachten!

BEl ERSATZTEILBESTELLUNGEN BITTE ZYLINDERNUMMER UND -TYP ANGEBEN
(auf dem Rohr ndhe OlanschluB)
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